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ถังตวงโลหะที่รับการสอบเทียบ 

1. มีพิกัดกําลังไมเกิน 5 เทาของพกิัดกําลงัถงัตวงแบบมาตรา 

2. มีสวนปรับระดบัถังตวงโลหะ และขาตั้งมั่นคง 

3. ตรวจสอบสภาพถังตวงทางสายตาอยูในสภาพดีพรอมใช

งาน สะอาด ไมรั่วซึ่ม 

4. ทดสอบดวยน้ําสะอาด ไมใชน้ําคลอง หรือน้ําบาดาล 

5. มี Name Plate ติดตั้งมั่นคงและขอมูลครบตามกําหนด 

6. มี Thermo Well จํานวนสอดคลองกับพกิัดกาํลังถังตวง 

7. มีที่ซีล/รูรอยลวดผูกตะกั่ว ปองกันปรับหรือแกไขคาที่มีผล

ตอความเที่ยง 

8. สอบเทียบอยางนอย 4 ครั้งติดตอกันใหคา 

Repeatability     0.02% 

9. MPE    Tank Capacity/2000 

10. Uncertainty   MPE/3 

11. ระยะหางระหวางขีดขั้นหมายมาตราบนแผนขีดขั้นหมาย

มาตราตองตรงกับอัตราสวนคอถังตวง 

12. ระยะหางระหวางขีดขั้นหมายมาตราเล็กสุดตองไมนอยกวา 

1.6 มิลลิเมตร 

13. ขีดขั้นหมายมาตรา ตองอยูในรปู 1x10K, 2x10k หรือ 

5x10k ให k เปนเลขจํานวนเตม็ 

14. จัดใหมีตําแหนงอางอิงประจําถัง เพื่อใชเปนจุดอางอิง

สําหรับวัดระยะความสูงของขีดขั้นหมายมาตราพิกัดกําลัง

ถังตวง 

 

 
“Filling Method” 

ถังตวงโลหะแบบมาตรา 

1. ใบรายงานผลสอบเทียบมขีอมลู 

1.1. ใบรายงานผลสอบเทียบไมเกิน 1 ป 

1.2. Maximum Permissible Error (MPE)  

   Tank Capacity /2000 

1.3. Uncertainty   MPE/3 

1.4. Repeatability     0.02% 

1.5. หมายเลขซีลและซีลตองอยูในสภาพสมบูรณ ถกูตอง 

1.6. ตรงกับขอมูลบน Name Plate ซึ่งติดตั้งมั่นคง 

2. มีสวนปรับระดับถังตวงโลหะแบบมาตรา และขาตั้งมั่นคง 

3. ตรวจสอบสภาพถังตวงทางสายตาอยูในสภาพดี  ไมรั่วซึ่ม 

4. ในกรณีถังตวงโลหะชนิดคอมีขีดขั้นหมายมาตราตองมีสวน

แสดงคาขีดขั้นหมายมาตราไมนอยกวา ±0.5% ของพิกัด

กําลังถังตวง 

5. มีพิกัดกําลัง เทากับหรือนอยกวาพิกัดกําลังถังตวงที่รับการ

สอบเทียบ (โดยทั่วไปไมควรเกิน 1 ใน 3 เทาของพิกัดกําลัง

ถังตวงที่รับการสอบเทียบ) 

6. มี Thermo Well จํานวนสอดคลองกับพิกัดกําลังถังตวง 
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เครื่องวัดอุณหภูม ิ

1. ชนิด RTD (Resistance Temperature Detectors) 

2. อานละเอียดมากกวาหรือเทากบั 0.1 C 

3. คา Uncertainty ต่ํากวาคา d  

4. ชวงใชงานอยูในชวง 30-90% ชวงวัดได (measure range) 

5. จุดสอบเทยีบทีอุ่ณหภูมิใชงาน เชน  10, 15, 20, 25, 30, 35, 40 C 

6. ใบรายงานผลสอบเทียบจากหองปฏิบัติการไดรับ ISO 17025 ไมเกิน 1 ปนับถึงวันสอบเทียบ 

ไมบรรทัด 

1. มีคุณสมบัติไมต่ํากวา Class I, OIML R-35 หรือ JIS B7516 Grade 1 หรือเทยีบเทา 

2. อานละเอียดมากกวาหรือเทากบั  1 mm 

3. คา Uncertainty ต่ํากวาคา d  

4. ชวงใชงานอยูในชวง 30-90% ชวงวัดได (measure range) 

5. ใบรายงานผลสอบเทียบจากหองปฏิบัติการไดรับ ISO 17025 ไมเกิน 2 ปนับถึงวันสอบเทียบ 

 

เงื่อนไขเพิ่มเติม 

1. ตรวจสอบขีดขัน้หมายมาตราใหถูกตองตามอตัราสวนคอของถังตวงที่นํามาสอบเทียบ 

2. อุณหภูมเิฉลี่ยของเหลว (น้ํา) วดัไดของถงัตวงที่รับการสอบเทยีบกับถงัตวงแบบมาตราตองตางกันไมเกิน 1.5 C 

3. อุณหภูมขิองเหลว (น้ํา) ตองไมตางกับอุณหภูมสิิ่งแวดลอมเกินกวา  5 C  หากมีคาอุณหภูมิตางกันเกิน 5 C ใหหยดุทําการสอบเทียบ 

4. ตองมีน้ําหลออยู Thermo Well เพียงพอและตลอดเวลา 

5. ถังตวงโลหะชนิดคอมีขีดขั้นหมายมาตราตองมีอัตราสวนคอถังตวงคงที่ตลอดชวงแสดงขีดขั้นหมายมาตรา และคอถังตวงเปนทรงกระบอกไมมีวัสดุหรือสิ่งอื่นใดถูกติดตั้งบริเวณ

ภายในคอถังตวงและกอใหเกิดอัตราสวนคอถังตวงเปลี่ยนหรือไมคงที่ตลอดชวงแสดงขีดขั้นหมายมาตรา 

6. ในกรณีถังตวงโลหะที่รับการสอบเทียบเปนชนิดคอมขีีดขั้นหมายมาตรา  ถังตวงโลหะตองมีสวนแสดงคาขีดขั้นหมายมาตราไมนอยกวา  ±0.5% ของพิกัดกําลังถังตวง 

7. ถังตวงโลหะแบบมาตราชนิดคอมีขีดขั้นหมายมาตรา  ควรจัดสรางคอของถังตวงแบบมาตราดวยทอชนิด Seamless เพื่อรักษาคาอัตราสวนคอถังตวงโลหะใหคงที่ ซึ่งจะสงผลตอ

คาขีดขั้นหมายมาตราที่ปรากฏบนแผนแสดงขีดขั้นหมายมาตราประจําถังตวงแบบมาตรา 

8. การสอบเทียบมีทั้งแบบ Filling Method (ถังตวงแบบมาตราอยูเหนือถังตวงโลหะที่ตองการสอบเทียบ)  และแบบ Water Draw Method (ถังตวงโลหะที่ตองการสอบเทียบอยู

เหนือถังตวงแบบมาตรา) 

9. จัดใหมเีครื่องตวงกระบอกแกว (CLASS “A” หรือ  DIN “A”) แบบ EX หรือ TD (แบบจาย) หรือถังตวงโลหะแบบมาตรา เพื่อใชในการหาอตัราสวนคอถงัตวงที่สอบเทียบ 

10. จัดใหมขีวดบีบเติมน้ํากลั่น ใชในการหาอัตราสวนคอถังตวงที่สอบเทียบ 
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ขั้นตอนการปฏิบัติการหาอตัราสวนคอถังตวงโลหะ  

 

เกณฑการเลือกพิกัดกําลงัเครือ่งตวงที่นํามาใชหาอัตราสวนคอถงัตวงโลหะ 
 

พิกัดกําลัง 

เครื่องตวง 

 

(ลิตร) 

ขนาด

เสนผาศูนยกลางคอ

ถังโดยประมาณ 

(เซนติเมตร) 

เครื่องตวงแนะนําทีม่าใชหาอัตราสวนคอ 

พิกัดกําลัง 

 

(มิลลิลิตร) 

คาอานละเอียด 

(d) 

(มิลลิลิตร) 

ชนิด 

 

(แบบจาย) 

50 
3-6 100 1 Cylinder 

7-9 250 2 Cylinder 

100 
10-11 

500 5 Cylinder 

200 500 5 Cylinder 

500 
12-16 

1,000 10 Cylinder 

1,000 1,000 10 Cylinder 

2,000 20-27 5,000 5 Prover Tank 

3,000 
30-36 

10,000 10 Prover Tank 

5,000 10,000 10 Prover Tank 
 

หมายเหต ุ  

1. ใหพิจารณาจากขนาดเสนผาศูนยกลางคอถังเปนอันดับแรก 

2. เครื่องตวงมีคาอัตราสวนคอมากกวา 1 ลิตร/เซนติเมตร หรือ ใชขนาดคอถังมากกวา 14 นิ้ว ไม

สามารถใชตารางนี้ได 

3. ในกรณีที่นอกเหนือจากในตาราง ใหพิจารณาเปนรายกรณีไป  โดยตั้งอยูบนหลักการสัดสวนปริมาตร

คอถังตวงที่มีแผนขีดขั้นหมายมาตราแสดงตอพิกัดกําลังเครื่องที่นํามาใชหาอัตราสวนคอมีคาประมาณ 

4 – 8 เทา 

ขั้นตอนการปฏิบัติงานหาอัตราสวนคอ 

1. เติมน้ําลงเครื่องตวงแบบมาตราจนถึงระดับที่สามารถมองเห็นระดับน้ําในหลอดแกว ถามีวาลวปรับ

ปริมาตรคอถงัตวงแบบมาตราตองใหระดับน้ําในคอถังอยูเหนือวาลวดังกลาว 

2. เลือกจุดอางอิงโดยตองเปนตําแหนงมั่นคงถาวร ไมสามารถปรับหรือขยับเปลี่ยนแปลงได เพื่อใชวัด

ความสูงระดับน้ําภายในหลอดแกววัดระดับเมื่อทําการหาอัตราสวนคอถังฯ 

3. วัดคาความสูงจากจุดอางอิงถึงทองน้ําภายในหลอดแกววัดระดับ พรอมบันทึกเปนคาความสูง

อางอิงเริ่มตน 

4. เลือกเครื่องตวงที่ใชหาอัตราสวนคอถังฯ ใหมีพิกัดกําลังสอดคลองกับพิกัดกําลังเครื่องตวงแบบ

มาตรา ดังตาราง 

5. เติมน้ําสะอาดลงในเครื่องตวงที่นํามาใชหาอัตราสวนคอ 1 ครั้งกอนเพื่อทํา Wet Run จากนั้นเท

น้ําทิ้งแลวเติมน้ําสะอาดอีกรอบตามพิกัดกําลัง หากไมไดปริมาตรตามพิกัดกําลังใหปรับปริมาตร

โดยใชขวดบีบเติมน้ํากลั่น ทั้งนี้ใหพิกัดกําลังของเครื่องตวงดังกลาวมีคาเทากับ Ve 

6. เติมปริมาตรคงที่  Ve ลงในคอถังตวงแบบมาตราพรอมวัดระยะความสูงที่เพิ่มขึ้นเทียบกับ

จุดอางอิง พรอมบันทึกคาความสูงที่วัดไดเปนคาความสูงใหม นําคาความสูงใหมลบดวยคาความสูง

อางอิงเริ่มตน ใหบันทึกเปนคา L1 และใหถือวาคาความสูงใหม เปนคาความสูงอางอิงในรอบตอไป 

7. ใหทําตามขั้นตอนที่ 5 ถึง 6 ประมาณ 4-6 ครั้ง โดยบันทึกคาที่ไดเปน L2, L3,…., Ln 



แนวปฏิบัติการสอบเทียบถังตวงโลหะ (ไมเกิน 5,000 ลติร) เทียบกับถังตวงแบบมาตรา 

4/4 

 

 

การคํานวณผลอัตราสวนคอเครื่องตวงแบบมาตรา 

 

คาอัตราสวนคอ  
)L......LL(

VnL
n21

e
V 


  ลิตร/ซม. 

 

 Lv =  คาอัตราสวนคอ    ลิตร/ซม. 

 n =  จํานวนครั้งที่เติม Ve  

 Ve =  ปริมาตรน้ําคงที่ที่เติมลงไปในถังตวง  ลิตร 

 Ln =  คาความสูงที่เพิ่มขึ้น   ซม. 

 

เกณฑการตัดสินการจัดทําแผนแสดงขั้นหมายมาตรา (Scale Plate) 

1. ใหปริมาตรคอถังตวงแบบมาตราทั้งหมดที่แผนแสดงขั้นหมายมาตรา แสดง มีคาเทากับ V1 

2. วัดระยะความยาวของการแสดงคาปริมาตร V1 บนแผนแสดงขั้นหมายมาตราดวยไมบรรทัด

ตรง บันทึกคาเปน LV1 

3. นําระยะที่วัดได LV1 คูณดวยอัตราสวนคอ LV จะไดปริมาตร Vcal1 

4. V1 – Vcal1 ≤ 0.5% ของ V1  ถือวาผานเกณฑ 

5. ใหทําตามขั้นตอนที่ 1 ถึง 4 โดยสุมวัดระยะการแสดงคาปริมาตรบนแผนแสดงขั้นหมาย

มาตราอีก 2 ครั้ง ใหผลผิด Vn – Vcaln ≤ 0.5% ของ Vn  ถือวาผานเกณฑ 

6. ผลการตรวจสอบฯตองผานทั้ง 3 ครั้ง หากไมผานเกณฑใหดําเนินการแกไข 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

กลุมมาตรฐานเครื่องตวงและเครื่องวัด 

สํานักชั่งตวงวดั 

26 ม.ค. 61 


